
100GO!

Performance
RM 100GO! EXCEEDING EXPECTATIONS

MAXIMUM POWER, EASY HANDLING.
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Maximum Power, Easy Handling.

Mit dem RM 100GO! präsentiert RUBBLE MASTER einen geräuscharmen 
Hochleistungsbrecher, der in puncto Power und Handhabung keine 
Wünsche offen lässt. Geeignet für die unterschiedlichsten Anwendungen 
ist der RM 100GO! innerhalb weniger Minuten einsatzbereit und kann 
rasch sowie effizient jegliche mineralischen Stoffe wie Bauschutt, 
Beton, Asphalt, Glas, Kohle, Naturstein und selbst Stahlbeton zu einem 
hochwertigen Baustoff aufbereiten.

Das RM GO! Prinzip ermöglicht jedem Anwender eine sofortige, einfache 
Inbetriebnahme und Bedienung. Mit dem RM 100GO! verdienen Sie von 
Anfang an Geld – leistungsstark, vielseitig, zuverlässig und ertragreich.

EXCEEDING EXPECTATIONS
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RM 100GO! – raupenmobiler Prallbrecher

Daten

Der RM 100GO! überzeugt durch innovative Technik, die Ihren Arbeitsalltag verbessert. Der mobile 
Hochleistungsbrecher punktet durch hohe Zuverlässigkeit, Wertbeständigkeit, Wirtschaftlichkeit und Produktivität,  
was sich in sehr niedrigen Betriebskosten niederschlägt.

Brecher
Der  P r a l l b r e che r  v o n  RUBBLE 
MASTER best icht durch n iedr ige 
Verschleißkosten und hohe Produkti-
vität. Aber auch durch das integrierte 
Releasesystem und den Brecher-
S c h n e l l v e r s c h l u s s  w e r d e n  d i e 
Sti l lstandszeiten auf ein Minimum 
reduziert.

Innovatives Antriebskonzept
Durch das RUBBLE MASTER-typische 
Antriebskonzept wird der Treibstoffver-
brauch sehr niedrig gehalten und redu-
ziert dadurch die Betriebskosten.

Leiser Motor
Der RM 100GO!  best icht  durch 
einen leistungsstarken und zugleich 
extrem leisen Motor. Somit ist er auch  
ideal für den Einsatz in lärmsensiblen 
Gebieten geeignet.

Vibrorinne
Durch d ie  i nnova t i ve ,  e in te i l i ge 
V ibror inne  m i t  der  i n tegr ie r ten 
Vorabsiebung werden die aufgegebenen 
Materialien dem Brecher optimiert 
zugeführt.

Durchsatzleistung	 bis zu 250 t/h je nach Material

Aufgabegröße 	 Kantenlänge max. 750 mm

Einlauföffnung 	 950 x 700 mm

Brechereinheit 	 RUBBLE MASTER Prallbrecher mit 2 oder 4 Schlagleisten, 3 Rotordrehzahlen

Bedienung 	 Einmannbetrieb mittels Funkfernsteuerung für Brech- und Fahrbetrieb

Aufgabeeinheit 	 asymmetrische Vibrorinne mit 3,3 m3 sowie 2 Unwuchtmotoren à 3,1 kW,  
Ladehöhe 3.000 mm, nutzbare Aufgabelänge und -breite: 2.980 x 2000 mm

		  Feed Control System für automatische brecherbelastungsabhängige Zuförderung  
Verschleißauskleidung Hardox 400

Vorabsiebung 	 effiziente Vorabsiebung mittels Spaltrost

		  Siebfläche 1.500 x 900 mm Austragung auf Hauptaustrageband mittels voll integrierter 
Bypass-Schurre oder auf das optionale Seitenaustrageband

Hauptaustrageband (Bruchkorn) 	 Knickband 1.000 mm breit, hydraulisch in Transportstellung faltbar  
Abwurfhöhe 3.350 mm

Seitenaustrageband (Siebkorn) 	 Knickband 500 mm breit, hydraulisch in Transportstellung faltbar  
Abwurfhöhe 2.400 mm

Antriebsaggregat	 John Deere (Stufe III A mit konstanter Drehzahl), 6-Zylinder, 235 kW bei 1.800 Upm, 
Drehstrom-Synchrongenerator 70 kVA 400 V, elektrische Anschlüsse 230 V und 400 V 
für externe Antriebe bis 15 kVA,	optional Motor TIER4f/Stufe IV

		  optional RM 100TWO GO! Motor John Deere Konstantdrehzahlmotor - Abgasstufe  
TIER 3/Stufe IIIa, für zusätzlichen elektrischen Brechbetrieb über externe Einspeisung,  
variable Rotorgeschwindigkeit, nur ohne RM MS105GO!, RM OS100GO! und RM 
RFB7550GO! verfügbar

Release System 	 zur Blockagen-Beseitigung im Brecher

Magnetabscheider 	 extra starker Magnet mit Links-/Rechtslauf, Bandbreite 800 mm

Transportsystem 	 raupenmobil

Gewicht 	 29.000 kg 

Optionen 	 Staubniederhaltung mittels Wasserbedüsung im Brecher,  
am Auslauf und den Bändern

		  Betankungspumpe

		  Schlagleisten-Wechselvorrichtung

		  Kabelfernbedienung

		  Zentralschmierung

		  Blindboden

Anbaugerät MS + RFB: 	 RM MS105GO! mobile Eindeck-Siebanlage mit Siebfläche 3 x 1,3 m und zwei Bändern, 
für präzisen Sieb-Trennschnitt		

		  Siebanlage in Kombination mit RM RFB7550GO! für Überkornrückführung für einen 
geschlossenen Materialverlauf oder einer Überkornausgabe im Winkel von 90° bis 180°

		  Gewicht 4.700 kg

Anbaugerät OS:	 RM OS100GO! mobiler Überkornabscheider für den RM 100GO! Siebfläche 1,2 x 1 m 
mit zwei Bändern. Gewicht 1.2 t; für kostengünstige und rasche Trennung von  
Überkorn und Wertkorn

Die technischen Highlights

highlights
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Austrageband
Das Austrageband zeichnet sich durch 
hohe Zuverlässigkeit und Langlebigkeit 
aus. Servicearbeiten wie Ausbau, 
Tausch oder Einstellen sind einfach und 
schnell erledigt. Mit dem optionalen 
Stollengurt haben Sie weniger Ver-
schleiß und besseren Stahlaustrag.

Maschendecksieb RM MS105GO! mit 
schwenkbarem Rückführband
Hohe Genauigkeit im Trennschnitt der 

Siebmaterialien wird durch das Ma-

schendecksieb RM MS105GO! garan-

tiert, welches mittels Hilfsrahmen an 

der Maschine montiert wird. Überkorn 

wird durch das optionale Rückführband 

RM RFB7550GO! in die Vibrorinne 

zurücktransportiert und dem Brecher 

erneut zugeführt.

Überkornabscheider RM OS100 GO!
D e r  Ü b e r k o r n a b s c h e i d e r  
R M  O S 1 0 0 G O !  w i r d  e i n f a c h 
a m  H a u p t a u s t r a g e b a n d  d e s  
RM 100GO! eingehängt und trennt 
zuverlässig Überkorn von Wertkorn.  
Es können dadurch sehr einfach fertige 
Baustoffe hergestellt werden. Typische 
Anwendungen sind in der Aufbereitung 
von Asphalt und Beton angesiedelt.

RM RFB7550GO!
Das RM RFB7550GO! ist direkt am  
RM MS105GO! montiert. Durch den hy-
draulischen Schwenkmechanismus kann 
man per Knopfdruck einfacher und schnel-
ler zwischen Transport- und Arbeitsstel-
lung wechseln. Zusätzlich ermöglicht das 
schwenkbare Rückführband eine Ausgabe 
des Überkorns in einem beliebigen Winkel 
zwischen 90° und 180°. Durch die erhöh-
te Ausgabe kann ein LKW direkt mit dem 
Überkorn befüllt werden.

Staubniederhaltung
Die opt ionale Staubniederhaltung 
ermöglicht es, auch in sehr sensiblen 
Gebieten mineralische Material ien 
aufzubereiten. Der Staub wird dabei an 
kritischen Punkten durch einen feinen 
Wasserspray niedergeschlagen.

Optionales Seitenaustrageband
Durch das optionale Seitenaustrage-
band können Feinanteile vor der Auf
bereitung getrennt und dadurch die 
Endmaterialqualität erhöht werden.

Magnetabscheider
Durch den kurzen Weg vom Brecher-
auslauf zum Magnetabscheider werden 
Blockaden vermieden und durch den 
starken Permanent-Magnet zuverlässig 
Eisenteile aus dem Bruchkorn getrennt.

Abmessungen
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Arbeitsposition

Transportposition

RM 100GO! + RM MS105GO! + RM RFB7550GO!

Arbeitsposition

Transportposition

RM 100GO!



Der RM 100GO! ist vielseitig einsetzbar. Sowohl beim 
Brechen von Naturstein als auch beim Aufbereiten von 

Bauschutt übertrifft er alle Erwartungen.

Mauricio Andrade Sánchez,  

Euro Representaciones S.A. de C.V., MEXIKO

” „

Einfacher Transport
Der Transport wie auch das Auf- 
und Abladen des RM 100GO! 
funktionieren rasch und unkom-
pliziert – damit sind Sie schnel-
ler einsatzbereit.

Sicheres Ground Based Service
Der unter der Vibrorinne einge-
baute Motor ist von drei Seiten 
zugänglich und ermöglicht Ihnen 
so sichere und effiziente War-
tungs- und Servicearbeiten vom 
Boden aus.

Stark in jedem Umfeld
Wo auch immer der Hoch-
leistungsbrecher zum Einsatz 
kommt, er zeichnet sich durch 
hohe Flexibilität – auch bei wenig 
Platz – aus. 

GO!
Einfach Knopf drücken und los
legen – das innovative GO!-Prin-
zip lässt Sie direkt und schnell 
profitieren. Und durch die stan-
dardmäßige Fernbedienung kön-
nen Sie alle relevanten Funktio-
nen an der Maschine bedienen 
– so sparen Sie Zeit und Geld.

1, 2, 3, GO! – Sofort profitieren

Mobilität, Flexibilität, einfache Wartung und klare Bedienschritte machen 
den Hochleistungsbrecher einzigartig. Der RM 100GO! zeigt Ihnen Tag 
für Tag zuverlässig seine Vorteile: Geld zu verdienen – mit höchster  
Leistungskraft!

Profitieren



Recyceltes  
Betongranulat

Wiederverwendung 
als Zuschlagsstoff für
die Betonproduktion

AufbereitungBetonrestmenge

Recyceltes  
Asphaltgranulat

Bruchkorn

Wiederverwendung 
für ungebundene 
Tragschichten

AufbereitungAsphaltrestmenge

Wiederverwendung 
als Füllmaterial

RecyclingsandAufbereitungBauschutt

Verwendung als 
Baustoff

AufbereitungNaturstein

Betonabbruch

BAUSCHUTTRESTMASSEN

Naturstein

Asphaltabbruch

Vielseitige Einsatzbereiche

Der RM 100GO! stellt sich jeder Herausforderung und eignet sich für 
viele Anwendungsbereiche – von Beton über Asphalt, Bauschutt und 
Naturstein bis hin zu Glas. Egal welches Material Sie aufbereiten wollen, 
auf den mobilen RM 100GO!, der alle Erwartungen übertrifft, können 
Sie sich verlassen.

Einsatzbereiche



Welcome! To our world

RUBBLE MASTER ist der kompetente Partner an Ihrer Seite. Wir bieten 
Ihnen mehr als nur innovative, wertbeständige Maschinen – wir bieten 
Ihnen den RUBBLE MASTER Lifetime Support:

Aufbauende Schulungen 

Wir unterstützen Sie mit aufbauenden, Ihren Anforderungen entsprechen-

den Schulungen, die Sie vom Bediener zum Spezialisten machen. 

Kontinuierliche Vor-Ort-Betreuung

Damit Sie immer mit dem höchst möglichen Grad an Effizienz und Produk-

tivität arbeiten können, bieten wir Ihnen eine permanente Vor-Ort-Betreu-

ung durch unsere Partner.

Support bei der Baustellenorganisation

Basierend auf unserer langjährigen Erfahrung optimieren wir mit Ihnen 

die Ausstattung und die Einstellung der Anlage und die Baustellenlogistik – 

dies sichert Ihnen Kosteneinsparungen. 

Ersatzteilservice

Die rasche Versorgung mit hochwertigen RUBBLE MASTER Original- 

Ersatz- und Verschleißteilen spiegelt unsere hohe Serviceorientierung  

wider. Und es optimiert auf diesem Weg die Verfügbarkeit Ihrer Maschi-

nen. 

RUBBLE MASTER SERVICE-Centre

Unser RUBBLE MASTER SERVICE-Centre am Standort in Linz offeriert 

Ihnen noch mehr Service-Kompetenz und natürlich die unübertroffene  

Qualität des Hersteller-Service.

Die Aufbereitung von minera
lischen Stoffen ist für uns mehr 
als nur ein Geschäft, es ist eine 

Lebenseinstellung.

Gerald Hanisch,
RUBBLE MASTER Gründer  

& Geschäftsführer

„
”

Um Ihnen permanent Produkte und 
Leistungen anbieten zu können, 
die Ihre tägliche Arbeit nachhaltig 
verbessern, leben wir den Innova-
tionsgedanken. Diese Leidenschaft 
ist Ihr Garant für Maschinen, die 
Ihren Anforderungen auf ganzer 
Linie gerecht werden. Umgesetzt 
durch ein Team aus Experten, das 
Ihnen als starker, zuverlässiger und 
stets professioneller Partner zur 
Seite steht. 

RUBBLE MASTER



RUBBLE MASTER HMH GmbH
Im Südpark 196, AT 4030 Linz, Austria 
Tel: +43 732 73 71 17 - 0
Fax: +43 732 73 71 17 - 101
E-Mail: sales@rubblemaster.com www.Rubblemaster.com

4
19

4
5

8
   

R
M

 1
0

0
G

O
! P

ro
sp

ek
t 

V
er

si
on

 2
0

16
/0

1 
D

eu
ts

ch


